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01 Voces de IARCOR

Durante afos, la industria de la certificacién en proteccion contra la corrosion ha estado monopolizada por
organismos que han visto en América un mercado lucrativo, pero no una comunidad a la que fortalecer. Han
impuesto barreras econdémicas y han limitado el crecimiento de los profesionales jévenes, manteniendo siempre
a los mismos actores en el poder y sin ofrecer oportunidades reales de desarrollo a quienes buscan crecer y
aportar a la industria. IARCOR nace como una respuesta a esta realidad, rescatando los valores que en su
momento hicieron de “SSPC The Coatings Society” un referente: formacion accesible, educacién de calidad y un
verdadero sentido de comunidad. Nosotros no creemos en la exclusion ni en la centralizacién del conocimiento,
creemos en la integracién de los profesionales de América como protagonistas de su propia evolucion.

Aqui, en IARCOR, no solo certificamos, construimos oportunidades. Nos interesa ver a cada técnico, ingeniero,
inspector y supervisor alcanzar su maximo potencial, sin importar su origen, sin limitaciones impuestas por
intereses ajenos al verdadero crecimiento de la industria. Apostamos por una formacién de calidad, por una red
de expertos que se apoyen entre si, por el acceso real al conocimiento que no sea un privilegio, sino un derecho.

Es momento de cambiar la historia. Es momento de recuperar la industria para quienes la trabajan y la hacen
crecer cada dia. IARCOR es mas que un organismo certificador, es una revolucion educativa disefiada para 3 { AALA
integrar, fortalecer y dar voz a los profesionales que realmente mueven esta industria.

Voluntario y lider en formacién profesional
El futuro de la certificacion en América no lo decidirdn unos pocos, lo construiremos juntos.
iBienvenidos a IARCOR, la comunidad que esta transformando la industria!
< \ jTu voz también es parte de IARCOR!

Esta seccion no es solo un espacio para compartir una visién, sino una tribuna abierta para todos los voluntarios, profesionales y apasionados por la
proteccion contra la corrosién. Si formas parte de IARCOR y quieres compartir tu experiencia, motivar a las nuevas generaciones o dejar un mensaje que
inspire a quienes estan construyendo el futuro de nuestra industria, te invitamos a ser parte de "Voces de IARCOR".

5% Envianos tu mensaje y sé parte de esta iniciativa que esta uniendo a los profesionales de toda América

02 Tendencias IARCOR

¢Quieres destacarte en la industria y ampliar tus oportunidades laborales? En IARCOR, seguimos formando a los mejores profesionales en proteccién
contra la corrosion, recubrimientos industriales y preparacion de superficies. Con IARCOR SUPRI “Supervisor en Procesos de Preparacion Superficial y
Aplicacién de Recubrimientos Industriales”, obtendras conocimientos técnicos avanzados, talleres practicos y certificacién internacional que te
diferenciara en el sector.

No pierdas la oportunidad de elevar tu perfil profesional y acceder a nuevas oportunidades laborales en la industria

SUPERVISOR EN PROYECTOS DE RECUBRIMIENTOS
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03 Testimonios IARCOR

Cada certificacion es una muestra del compromiso que tenemos con la calidad y la formacién especializada. Si deseas conocer mas
sobre el impacto de nuestros programas, te invitamos a explorar las resefias y testimonios disponibles en nuestro sitio web, asociados
a cada una de nuestras certificaciones.

Invertir en el Curso de Supervisor en Proyectos de Pintura
Industrial de larcor Latam ha sido enriquecedor, puesto que
en la parte profesional se ha podido mejorar las habilidades y
conocimientos en temas de recubrimiento. Ademds, el
material, metodologia y guia del instructor ha sido acorde a lo
ofrecido y mencionado en su folleto. Todo excelente,
felicitaciones!

IARCOR fue y sera siempre mi mejor experiencia para
reafirmar y aumentar mis conocimientos en esta
hermosa drea que elegi para seguir perfeccionarme.
obvio que volveré por mas ... el profe Gabriel Herrera no
tiene problemas en explicar y brindar sus
conocimientos.

Cristian Sebastian Ale Andrea Chiluisa Montesdeoca

04 Métricas IARCOR

Somos una comunidad en constante crecimiento.
IARCOR se expande de manera exponencial a nivel global,
consolidando su presencia en diferentes regiones del Ecuador

mundo ) Mexico

o8 Analytics USUARIOS ...

Peru

A continuacion, presentamos las cifras que reflejan o —
. ) ] ; 3 Colombia 2617
nuestro alcance a nivel internacional. _

" Argentina 1541
/ e
Nuestro compromiso con la calidad y la excelencia nos ' United States 345
ha permitido generar confianza en cada uno de nuestros China 051
usuarios. -

En IARCOR, nos enorgullecemos de contar con
una amplia coleccién de articulos especializados
sobre la industria de los recubrimientos, con un
valor agregado Unico: contenido en ESPANOL.

Sesiones por Pagina de destino a lo largo del tiempo

Cada vez mas profesionales consultan nuestros

articulos y los aplican en sus proyectos,

fortaleciendo sus conocimientos y mejorando

sus procesos. A continuacion, te presentamos las

estadisticas de nuestra audiencia y coémo

nuestros contenidos han impactado en el
OTolal 8/ @ jestaci : : imi : feac desarrollo de proyectos.
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05 Articulos IARCOR

¢ESTAS LISTO PARA UN HOLIDAY?; CONCEPTOS ERRONEOS DE LA

INDUSTRIA SOBRE LAS PRUEBAS PARA DETECTAR DISCONTINUIDADES.

Segun la tradicién sobre recubrimientos, el término “holiday” se
remonta a la época de los barcos de vela de madera. Un marinero
sellaba el mastil del barco con alquitran para evitar que la madera
se pudriera. Si el marinero se olvidaba de recubrir una zona del
mastil, la madera se pudria. Se decia que el marinero debia
haberse tomado unas “vacaciones” en ese momento, por lo que
no logré una buena capa de alquitran en el mastil. Hoy en dia, en
el mundo de los recubrimientos de alto rendimiento, un holiday se
define como “una discontinuidad en un recubrimiento protector
que expone una superficie desprotegida al medio ambiente”,
segin ASTM G193-21, “Terminologia estandar y acrénimos
relacionados con la corrosion”. Usted podria preguntarse: “;Qué
es una discontinuidad?” y ahi es donde comienza la confusién de
las pruebas de holiday. Segun la definicién de ASTM G193-21,
“Una discontinuidad es una interrupcién en la estructura fisica
normal o la configuracion de un revestimiento, como grietas,
solapamientos, costuras, inclusiones, porosidad o defectos”.

En resumen: un holiday es una imperfeccioén en la pelicula de
revestimiento que expone el sustrato. Por lo general, estas
discontinuidades/holidays son muy pequefias y no se ven
facilmente, y crean una via para que el oxigeno y los electrolitos
provoquen el deterioro del sustrato subyacente. Estos defectos
tienden a reducir la expectativa de vida de un revestimiento en
servicio, en particular si el servicio incluye inmersién, como en el
caso del revestimiento de un tanque o una tuberia. Para ayudar a
reducir las posibilidades de una disminucién de la expectativa de
vida del revestimiento, la industria utiliza varios métodos
estandar para ayudar a encontrar los holidays. Se puede utilizar la
inspeccion visual para localizar los holidays, pero este método
puede ser inadecuado por si solo debido al pequefio tamafio de
la mayoria de las ubicaciones de los holidays, combinado con la
naturaleza lenta de la inspeccién. El equipo especializado puede
ayudar a aumentar la consistencia y acelerar el proceso de
deteccion de holidays. El uso de equipos de deteccion de
holidays ha cambiado significativamente el proceso de deteccién
de éstos. Estos detectores utilizan corrientes eléctricas donde se

completa un circuito entre el equipo y el sustrato conductor para
detectar los holidays. Los sustratos conductores incluyen acero
al carbono, hierro ddctil, acero inoxidable y sustratos de
hormigén con suficiente contenido de humedad.

PRUEBAS DE DETECCION DE HOLIDAYS

Existen dos tipos principales de deteccion de Holidays: pruebas
de bajo voltaje y de alto voltaje. Las pruebas de Holiday de bajo
voltaje emplean una esponja saturada de agua para cubrir el
espacio entre el equipo y la superficie conductora. El equipo de
deteccion de Holidays de bajo voltaje generalmente emplea solo
62,5 voltios y, como tal, esta limitado a espesores de
recubrimiento de hasta 20 milésimas de pulgada (mils).

Las pruebas de alto voltaje se utilizan generalmente para
recubrimientos de mas de 20 mils de espesor, ya que el voltaje
mas alto permite cubrir el espacio de aire de mayor espesor del
recubrimiento. Sin embargo, no existe ninguna razén técnica,
siempre que se tomen las precauciones adecuadas, por la que
las pruebas de Holiday de alto voltaje no se puedan utilizar en
recubrimientos de alto dieléctrico de espesores inferiores a 20
milésimas de pulgada. Este articulo se centrara en el uso de
pruebas de deteccion de Holiday de alto voltaje y los métodos
necesarios para obtener resultados consistentes en cualquier
proyecto.

¢QUE DICE LA CIENCIA?

Para lograr una deteccion consistente de holidays, se requiere
una seleccién de voltaje adecuada para garantizar pruebas
precisas y la detecciéon de discontinuidades. Sin el voltaje
adecuado, el equipo no podrd completar el circuito eléctrico y
detectar las holidays. Los voltajes de prueba han sido durante
mucho tiempo un tema de gran discusién entre los fabricantes de
recubrimientos, los aplicadores y los inspectores en la industria
de los recubrimientos. En resumen, es el consenso de la industria
que la chispa de alto voltaje debe tender un puente sobre el
espacio de aire entre el electrodo de exploracion y el sustrato
subyacente. Comencemos por analizar la definicion de la rigidez
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dieléctrica de un recubrimiento protector y el aire que lo rodea.

RESISTENCIA DIELECTRICA

La resistencia dieléctrica de un material se puede definir como el
pulso o campo eléctrico méximo que un material (por ejemplo,
revestimiento, aire) puede soportar antes de romperse. Una vez
que se alcanza el voltaje de ruptura, el material se vuelve
conductor y permite que la electricidad pase a través de él. En los
metales, los electrones pueden viajar libremente a través del
material, ya que no estan sujetos a ningun limite especifico. La
resistencia dieléctrica de un recubrimiento se determina
comunmente utilizando ASTM D149, “Tensiéon de ruptura
dieléctrica y resistencia dieléctrica de materiales aislantes
eléctricos soélidos a potencia comercial”. En el caso del aire y los
recubrimientos, se debe alcanzar un umbral antes de que los
electrones puedan “moverse”. Este umbral se define -como la
resistencia dieléctrica. Una vez que el voltaje es mayor que la
resistencia dieléctrica, el aire o el recubrimiento se vuelven
conductores de electricidad en los que los electrones tienen
suficiente energia para colisionar entre si, lo que produce una via
para la descarga. Una vez que se produce una descarga, se
puede generar una chispa audible y visible (Figura 1).
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Investigaciones de laboratorio independientes por el Dr
Whitehead y J. Peak, y sus respectivos trabajos publicados en
1911, determinaron que la rigidez dieléctrica del aire era de
aproximadamente 76 voltios por mil para grandes espacios de
aire (superiores a 1 metro). Se cree que la industria de los
revestimientos adapto6 estos hallazgos para establecer la “regla
general” de 100 voltios por cada milésima de pulgada para la
seleccién de voltaje cuando se realizan pruebas de defectos de
alto voltaje para revestimientos y recubrimientos protectores. De
hecho, la “regla general” de 100 voltios por milésima de pulgada

se promulga en el curso de capacitacion de nivel 1 del Programa
de inspectores de revestimientos (CIP) de NACE e IARCOR sin
discusion sobre el espesor del revestimiento. Pero, ¢es la “regla
general” de 100 voltios por milésima de pulgada un concepto
lineal y de voltaje suficiente para detectar discontinuidades con
algun grado de certeza? ;Y qué sucede con las diversas normas
de la industria que prescriben configuraciones de voltaje mucho
mas altas que la “regla general” de 100 voltios por milésima de
pulgada?

ESTANDARES DE LA INDUSTRIA

Antes de analizar los datos y los hallazgos, debemos comenzar
con las practicas y normas comunes que se encuentran en la
industria de los recubrimientos. Existen varias normas de
consenso publicadas y todas varian en términos de definiciones,
procedimientos y configuraciones de voltaje. Algunas de las
normas mas comunes incluyen:

-NACE SP0188, “Practica estandar para pruebas de
discontinuidad (holiday) de nuevos recubrimientos protectores
sobre sustratos conductores”;

-NACE SP0274, “Practica estandar para inspeccion eléctrica de
alto voltaje de recubrimientos de tuberias”;

-NACE SP0490, “Deteccion de discontinuidad de recubrimientos
externos de tuberias con resina epoxi adherida por fusion “FBE”
de 250 a 760 pym (10 a 30 mil)”;

-ASTM G62, “Método de prueba estandar para pruebas de
holiday en recubrimientos de tuberias”;

-ASTM D4787, “Practica estandar para la verificacién de la
continuidad de revestimientos liquidos o en ldaminas aplicados a
sustratos de hormigon”; y

-ASTM D5162, “Practica estandar para pruebas de
discontinuidad (Holiday) de revestimientos protectores no
conductores sobre sustratos metalicos”.

Estas normas hacen referencia a una variedad de tablas y
ecuaciones para determinar el voltaje de prueba para un espesor
de revestimiento determinado. Una ecuacion notable a la que se
hace referencia en NACE SP0274 es:

Voltaje de prueba = 1250Vt (donde t = espesor del revestimiento
en milésimas de pulgada)

Esta ecuacion calcula el voltaje de prueba siguiendo una
tendencia exponencial que difiere de la suposicion lineal de la
“regla general” de 100 voltios/milésimas de pulgaday los ajustes
de voltaje recomendados por otros

- En otras palabras, se requieren mayores voltios/milésimas de
pulgada para espesores de revestimiento mas bajos en
comparacion con un ajuste de voltios/milésimas de pulgada
constante para todos los espesores. Como se ve en la Figura 2,
los ajustes de voltaje pueden variar en gran medida segun el
estdndar que se utilice. Con diferencias tan dramaticas en los
ajustes de voltaje entre estos estandares, ;realmente importa
cual es el voltaje de prueba establecido? En resumen, si importa
absolutamente como se determina el voltaje de prueba.

Requirimientos de voltaje

Los autores disefiaron un programa de pruebas detallado y
exhaustivo para determinar la validez de diferentes voltajes de
prueba y la consistencia resultante de las fallas detectadas.
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Utilizando mds de 10 espesores de revestimiento diferentes y dos
tipos de cepillos (de alambre y de goma), se completaron méas de
100 000 pruebas de fallas en el programa de pruebas original. A
lo largo de las pruebas, se concluyé que el ajuste de voltaje
impactaba directamente en la consistencia y frecuencia de la
deteccion de holidays. En esencia, cuanto menor es la relacion
voltaje/espesor, menor es la tasa de deteccion. Las pruebas
posteriores realizadas por los autores con cinco espesores de
revestimiento adicionales mayores que la prueba inicial
determinaron una tendencia similar a medida que aumentaban
los espesores de revestimiento. Los autores completaron un total
de mas de 203 000 pruebas de fallas.
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La Figura 3 demuestra el voltaje por milésima de pulgada
requerido para obtener una confianza del 100 % en la deteccion
de fallas segun el tipo de cepillo utilizado en comparacién con la
ecuacioén y el 20 % de tolerancia para el ajuste de voltaje minimo
mencionado en NACE SP0274. Estos resultados siguen la
tendencia exponencial (no lineal) para los espesores probados.
Con base en estos resultados, los autores se dieron cuenta de que
la mayoria de los estandares de la industria para las pruebas de
defectos de alto voltaje y la regla general no eran adecuados para
lograr una deteccién del 100 %. Ademas, los hallazgos de los
autores indican que los cepillos de goma requieren un voltaje
significativamente mayor por milésima de espesor de
recubrimiento que los cepillos de alambre, hasta
aproximadamente 350 milésimas de pulgada.

Por lo tanto, es posible que los fabricantes de equipos de prueba
de defectos de caucho deban probar mas el uso de cepillos de
goma para determinar su eficacia para las pruebas. La Figura 4
documenta la posibilidad de precision en la deteccion de holidays
al seguir las recomendaciones de configuracién de voltaje para
los estandares de la industria cominmente utilizados al usar los
cepillos de alambre. Los resultados del experimento concluyeron
que solo los estandares que recomiendan el voltaje de prueba =
1250vt (donde t = espesor del recubrimiento en milésimas de
pulgada) pudieron lograr una alta confianza en la deteccién de
defectos. Estos resultados resaltan las inconsistencias de la
industria para los voltajes de prueba de holidays de alto voltaje.
Para poner el significado de estos hallazgos en perspectiva de
cuan importante es el voltaje de prueba para la prueba de
holidays, se ha presentado el siguiente ejemplo.

UN EJEMPLO DE LA VIDA REAL

Al recubrir tuberias, es fundamental lograr una aplicacién
uniforme de un sistema de revestimiento de alto rendimiento para
garantizar que la infraestructura dure la vida util disefiada. Los
holidays y las imperfecciones pueden afectar significativamente
esta vida util, ya que una sola falla o fuga puede afectar la tuberia.
Para estos fines, se han desarrollado una serie de estandares
minimos para ayudar a producir tuberias de larga duracién de
manera constante. AWWA C210-15, “Recubrimientos vy
revestimientos de epoxi liquido para tuberias y accesorios de
acero para agua”, es un estandar que describe los requisitos para
los recubrimientos de epoxi liquido. Este estandar requiere un
espesor minimo de recubrimiento de 16 milésimas de pulgada y
la prueba de fallas de alto voltaje segun NACE SP0188, “Prueba
de discontinuidad (holidays) de nuevos recubrimientos
protectores sobre sustratos conductores”, con un voltaje de
prueba de un minimo de 100 voltios por milésima de pulgada al
espesor minimo de recubrimiento especificado.
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Como todos sabemos en la industria de los recubrimientos, los
recubrimientos pueden variar en espesor y se aplican
comunmente por encima del espesor minimo especificado. Estas
variaciones pueden afectar significativamente la consistencia de
la deteccién de holidays, ya que los recubrimientos mas gruesos
requieren mayores voltajes para detectar holidays de manera
consistente. La Figura 5 demuestra la tasa decreciente de
deteccion de holidays cuando se establece el voltaje en 100
voltios por milésima de pulgada en el espesor minimo.

Con las versiones actuales de los estandares de la industria y la
“regla de oro” de 100 voltios por milésima de pulgada, existe una
probabilidad notable de deteccién limitada de defectos de alto
voltaje, lo que puede afectar significativamente la vida util del
recubrimiento y el costo de la infraestructura y el mantenimiento.
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SUPUESTOS Y VARIABLES INFLUYENTES

Varias variables externas controlables e incontrolables pueden
influir en la consistencia de las pruebas de holiday de alto voltaje
en superficies de acero. Estas varian desde las condiciones
ambientales hasta el tipo de cepillo y equipo, pasando por el tipo
de holiday y el detalle del sustrato.

Segun las investigaciones y los registros de los estudios, no
hubo evidencia de que las condiciones ambientales tuvieran un
impacto en los resultados de las pruebas de deteccién de
holiday de alto voltaje. La temperatura del aire, las temperaturas
de la superficie y la humedad se registraron durante las pruebas.
Las condiciones fueron constantes y oscilaron entre 65 grados F
(18C) y 72 grados F (22C) y entre 56 % y 78 % de humedad
relativa (RH).

El tipo y la pieza especifica del equipo pueden tener un impacto
significativo en la deteccién de holidays. Si el equipo no esta
calibrado correctamente o el ajuste de voltaje es inexacto en
relacién con la salida de voltaje, puede ser inadecuado para una
deteccion de holidays consistente. En estos estudios y ejemplos
se supone que el tipo de revestimiento de barrera no influye en el
voltaje necesario para una deteccién exitosa de holidays. Si la
rigidez dieléctrica del material es lo suficientemente alta como
para permitir la deteccién de holidays, las propiedades del
material no tendrian influencia en la consistencia de la deteccion
de holidays y los voltajes necesarios. Por lo general, los
materiales de revestimiento disefiados para entornos donde se
requieren pruebas de holiday de alto voltaje tienen una rigidez
dieléctrica considerablemente superior a las recomendaciones
de voltaje minimo de los estandares de la industria. Esta
consideracion también permite la prueba de holiday de alto

voltaje en revestimientos de menos de 20 milésimas de espesor.

La variable mas significativa en los voltajes requeridos y la
consistencia de deteccidon es el espesor del recubrimiento.
Como tal, este fue el foco del estudio y el andlisis resultante. A
medida que aumenta el espesor del recubrimiento, aumenta el
espacio de aire entre el cepillo/electrodo y el sustrato conductor.
Posteriormente, a medida que aumenta el espacio de aire,
aumenta el voltaje requerido para romper/saltar el espacio.
Todos los resultados presentados respaldan esta nocién. Se ha
asumido ampliamente que la rigidez dieléctrica del aire tiene una
relacién lineal con la distancia. Los resultados indican que para
la prueba/deteccion de holidays esto es incorrecto ya que los
espesores mas bajos requieren hasta 3,5 veces la rigidez
dieléctrica tedrica del aire y 2,6 veces la “regla de oro” de 100
voltios por milésima de pulgada. Esto podria verse influenciado
por el contacto imperfecto del cepillo y la superficie del
recubrimiento, la resistencia del circuito (cepillo, electrodo, tierra,
etc.) y la forma (redonda, afilada, dafiada, etc.) de los electrodos
(extremos del cepillo, sustrato). Los estudios de los autores no
brindan evidencia o hipotesis sobre el impacto de estas
variables.

CONCLUSION

En muchos casos, el espesor minimo de revestimiento
especificado se utiliza como punto para la seleccién de voltaje
cuando se menciona en una especificacién o norma. Como
muchas areas del revestimiento estaran por encima del espesor
minimo, la consistencia de deteccién puede verse afectada. Para
mejorar la consistencia y uniformidad en los ajustes de voltaje
por espesor de revestimiento, se recomienda utilizar lecturas de
espesores que sigan la norma SSPC-PA 2, “Procedimiento para
determinar la conformidad con los requisitos de espesor de
revestimiento seco” o la ISO 19840 “Medicién y criterio de
aceptaciéon para el espesor de pelicula seca en superficies
rugosas”, para determinar el espesor de revestimiento promedio
para la prueba.

Actualmente, al momento de publicar este articulo, no existen
normas conocidas que recomienden los voltajes apropiados
para espesores de revestimiento menores o mayores a 20
milésimas de pulgada. Los autores recomiendan seguir
especificamente la ecuaciéon a continuacién y seguir los
procedimientos descritos en una norma de prueba de defectos
de alto voltaje adecuada hasta que las normas de la industria
puedan actualizarse a la nueva informacion disponible. Voltaje
de prueba = 1250v1t (donde t = espesor de revestimiento medido
promedio en milésimas de pulgada)

Fuente: JPCL
Traduccion al idioma espafiol: IARCOR INTERNACIONAL
Actualizacion del articulo: IARCOR INTERNACIONAL
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05 Articulos IARCOR

MEDICION DE ESPESOR DE REVESTIMIENTOS DUPLEX

El medidor de espesores de revestimiento FNDS de DeFelsko ,PosiTector
6000 , mide de forma no destructiva los espesores individuales de las
capas de pintura y de zinc galvanizado en un sistema de revestimiento
duplex con una sola lectura.

¢Como los revestimientos diplex protegen el acero de la corrosion?

El acero se corroe cuando un electrolito conecta dnodos y catodos en una
superficie de acero. La formacién de la celda de corrosiéon provoca un
oxido de hierro escamoso conocido como éxido.

Para evitar el ¢xido, hay que evitar la formacion de la celda de corrosién. Dos
métodos comunes para prevenir la corrosion en el acero son:

1-Proteccién catddica (utilizando un anodo de sacrificio,

como el zinc).

2-Crear una barrera que impida el contacto de los

electrolitos con el acero, como la pintura u otros

revestimientos protectores.
Los sistemas de revestimiento diplex utilizan una combinacién de dos
sistemas de proteccién contra la corrosién, normalmente pintura o
revestimiento en polvo sobre acero galvanizado (metalizado por
inmersion en caliente, electro o zincado). La proteccion contra la
corrosion resultante de un sistema de revestimiento duiplex es superior a
cualquiera de los dos sistemas de proteccién utilizados de forma
independiente.

Ventajas de los sistemas de revestimiento duplex:
- Prolongacion de la vida util del sistema de
revestimiento y del sustrato subyacente
- Ciclo de mantenimiento retardado: menos reparaciones
de retoque, menos costos de mantenimiento
- Codigo de colores
- Estética

¢Como medir el grosor del
revestimiento de un
sistema duplex?

La medicion del grosor de
las capas del sistema de
revestimiento duplex con
instrumentos
convencionales es un reto.

Normalmente, se utiliza primero un medidor de espesor de revestimiento
magnético, como PosiTector 6000 F1 o PosiTest DFT Ferrous, para medir
el espesor del zinc. A continuacién, el mismo instrumento mide el
espesor total de las capas de zinc y de pintura juntas. La diferencia entre
las dos lecturas se considera el espesor de la capa de pintura. Este
método supone que el espesor del zinc nunca varia.

En realidad, el espesor del zinc no siempre es uniforme en toda la pieza o
estructura. El espesor del revestimiento depende del grosor, la rugosidad,
la quimica y el disefio del acero que se estd galvanizando. Cualquiera de
estos factores, o todos ellos, pueden producir revestimientos
galvanizados de espesor no uniforme.

Un segundo método convencional utiliza una combinacién de sonda
magnética y de corriente de Foucault, como la PosiTector 6000 FN3. Se
realizan dos lecturas, la primera en modo de corriente de Foucault para

obtener el espesor de la pintura y la segunda en modo magnético para
obtener el espesor total del sistema de revestimiento.

La diferencia entre las dos lecturas se considera el espesor de la capa de
zinc. De nuevo, este método supone que el grosor del zinc no varia en la
estructura.

Ambos métodos consumen mucho tiempo y son propensos a errores. La
sonda de espesor de revestimiento duplex FNDS de PosiTector 6000
realiza esta operacién con una sola lectura, de forma sencilla y precisa.

Soluciéon de medicion de espesor de revestimiento diplex de DeFelsko

El medidor de espesores de
revestimiento duaplex
PosiTector 6000 FNDS mide
los espesores individuales de
las capas de pintura y de zinc
en un sistema de
revestimiento duplex con una
sola lectura.

En el modo duplex, el FNDS
de PosiTector 6000 utiliza
simultaneamente los principios magnéticos (ferrosos) y de corrientes de
Foucault (no ferrosos) para calcular y mostrar los espesores individuales
de las capas de pintura y zinc.

El principio magnético se utiliza PosTacior
para medir el espesor combinado Cal 1
de pintura/zinc sobre el sustrato

ferroso, y el principio de | z
corrientes de Foucault se utiliza 4-1
para medir el espesor de la o S i
pintura sobre el revestimiento de
zinc no ferroso.

El espesor del zinc se calcula restando el espesor de la pintura de la
medicién combinada del espesor de la pintura y el zinc.

Cuando no estda en modo duplex, el medidor funciona como un
instrumento convencional de combinacién ferrosa/no ferrosa (similar a
la sonda FNS de PosiTector 6000 ). Ideal para medir revestimientos no
magnéticos sobre acero y revestimientos no conductores sobre
sustratos metalicos no ferrosos.

Medidores de esperores
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06 Profesionales del Mes

En IARCOR, nos enorgullecemos de la dedicacién y esfuerzo de nuestros
estudiantes. Cada uno de nuestros programas de certificacién esta disefiado
para brindar una formacién integral, combinando clases diarias, talleres

L3 L3
practicos, andlisis de casos reales y evaluaciones continuas, asegurando asi que CO“QClmlentO

nuestros participantes estén completamente preparados para la evaluacion & Excelencia
final.

& 1arcor

En el reciente programa de certificacion Supervisor en Procesos de Preparacion
Superficial y Aplicacion de Recubrimientos Industriales — IARCOR SUPRI,
dictado en el mes de Enero de 2025, tuvimos el privilegio de compartir
conocimientos con profesionales altamente comprometidos. En esta ocasion,
queremos felicitar especialmente al Sr. Byron Siza, del pais ECUADOR quien =i
obtuvo el mayor puntaje en toda la cert|f|ca_0|on:’ _ 5 _ SR. BYRON SIZA
Este logro refleja no solo su esfuerzo y dedicacion, sino también el alto nivel de
formaciéon que ofrecemos en IARCOR. Desde nuestro equipo, le deseamos IARCOR SUPRI ENERO 2025
muchos mas éxitos en su trayectoria profesional.

07 Eventos IARCOR

jAtencion profesionales de la industria!

Seguimos comprometidos con la formacién y el crecimiento profesional en la industria de recubrimientos. Muy pronto lanzaremos
nuestro Coatings Inspection Workshop - Guayaquil 2025. Un evento 100% gratuito, con modalidad presencial, disefiado para
fortalecer tus habilidades en inspeccién de recubrimientos industriales. Organizado por IARCOR, junto al capitulo IARCOR - ECUADOR

Aprende de expertos, participa en sesiones practicas y actualizate con las mejores técnicas del sector.

Mantente atento a nuestras redes sociales y sitio web para conocer la fecha y detalles de inscripcion.

N

PosiTest HHD \¢ ’
{
. . @2

@) BLAST PRO
Capl'tulo ﬂ \ Equipment & Supply
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08 Capitulos IARCOR

jProximamente Capitulos IARCOR!

En IARCOR, promovemos la interaccion profesional y el fortalecimiento de redes de networking, creando espacios donde especialistas
y estudiantes puedan intercambiar conocimientos y experiencias. Nuestro compromiso con el desarrollo de la industria en cada pais
nos impulsa a establecer capitulos profesionales y estudiantiles, con el objetivo de consolidar una comunidad activa.

Como parte de esta iniciativa, en abril del presente afio se conformaran los dos primeros capitulos en Ecuador:

Capitulo Profesional: conformado por destacados expertos de Quito, Riobamba, Guayaquil y Cuenca, quienes lideraran en sus
respectivas areas y fortaleceran la representacion del organismo a nivel nacional.

Capitulo Estudiantil: integrado por estudiantes de la Escuela Superior Politécnica de Chimborazo, quienes tendran acceso a
oportunidades de aprendizaje y desarrollo profesional dentro de la industria de recubrimientos y proteccién contra la
corrosion.

Estos capitulos servirdan como plataformas clave para el crecimiento de nuestra comunidad, permitiendo la colaboracién entre la
academia y la industria, el intercambio de mejores practicas y la generacién de nuevas oportunidades para nuestros miembros.

Capitulo Profesional Capitulo Estudiantil
ECUADOR ESPOCH

09 Sponsors IARCOR

En IARCOR, fomentamos la conexién entre empresas del sector, fortaleciendo redes de colaboracién que impulsan la innovacién y el
crecimiento en la industria. A lo largo del tiempo, este vinculo empresarial se ha expandido, permitiendo que mds profesionales
accedan a servicios y soluciones especializadas.

3 ‘ !  Amazonia EC
Vi 3 Se especializa en ingenieria y desarrollo de proyectos industriales,
) a ofreciendo servicios de alta calidad respaldados por un equipo técnico
%nl_?zoﬂleausf altamente capacitado. Su enfoque en la excelencia y el soporte inmediato
- il contol de covosion’ garantiza soluciones eficientes para cada desafio industrial. EEUU / Ecuador

BlastPro , _ ©) BLAST PRO
Es un referente en la venta y alquiler de equipos y productos para
preparacion superficial, aplicacién de recubrimientos e inspeccién. Su Venta de equipos y materiales para

. L N . , B tus proyectos”de pintura 1r.1d.uslnal y
amplio catdlogo de soluciones, junto con una asesoria personalizada, preparacion de superficies.
permite a cada cliente encontrar la mejor opcién para sus necesidades DeFelsko G TITAN  CLEMCO
operativas. Pert / Ecuador AT BB (e

Defelsko
DeFelsko | Con mas de 60 afios de trayectoria, Defelsko es la marca lider en el

mercado de equipos de inspeccion, ofreciendo mdas de 70 modelos
disefiados para garantizar precisiéon y confiabilidad. Su constante
innovacion en tecnologia y mantenimiento asegura equipos de alto
desempefio para la industria. EEUU

Mas Informacién: info@iarcor.com www.iarcor.com




IARCOR INTERNACIONAL

10 Préximos Entrenamientos

Supervisor en Procesos de Preparacion
Superficial y Aplicacion de Recubrimientos
Industriales “IARCOR SUPRI”

Modalidad Duracion
100% } 35
Online Horas de formacién

Obtén una certificacion internacional que cumple con los requisitos del estandar internacional ISO/IEC 17024, que garantiza el

Especialista en Proyectos de
Recubrimientos Industriales y Marinos
“ESPRIM NIVEL1”

) B

Fecha Disponible

Mayo 2025 }

Horas de formacion

cumplimiento de los requisitos globales para organismos certificadores de profesionales. Desarrolla competencias esenciales en
preparaciéon de superficies, aplicacion de recubrimientos y gestiéon de calidad, y simate a una comunidad de mas de 1,000
profesionales certificados por IARCOR. Expande tus oportunidades en la industria de recubrimientos y proteccion contra la corrosion
a nivel mundial.

11 Links de Interés

Leer mas articulos y blogs

www.iarcor.com/blogs/

Entrenamiento y certificacion

www.iarcor.com/certificaciones/

Proximos eventos

www.iarcor.com/eventos/

Qobre nosotros

www.iarcor.com/quienes-somos//

"Forjando el Futuro: Lideres en Proteccion Contra la Corrosion.”

Mas Informacién: info@iarcor.com

www.iarcor.com




